IPA Bauchemische Produkte GmbH
A Stable Solution

IPAPOX IH/L

e

Materiat iniekcyjny i do tworzenia zapraw oraz do sklejania rys , tworzenia wysokiej

wytrzymatosci jastrychow i zapraw.

Opis produktu:

IPAPOX IH/L jest bezrozpuszczalnikowg nie
zawierajgcg wypetniaczy zywicg epoksydowg
0 szczegdlnie niskiej lepkosci.

Obszary zastosowari:

IPAPOX IH/L jest przeznaczony do zcalania i iniekcji
wzmachiajgcej zelbetu, cegly , drewna i kamieni
naturalnych. IPAPOX IH/L ma przyczepnos¢ do

do suchych i lekko zwilzonych podtozy. IPAPOX-u IH/L
moze by¢ uzywany jako szczelna powtoka ,szpachla ,
materiat iniekcyjny oraz posadzka przemystowa
odporna na duze obcigzenia chemiczne i mechaniczne.

Wiasnosci :

Wymieszane komponenty twardniejg i powstaje
Duroplast o duzej odpornosci na odrywanie ,
Sciskanie i $cinanie. IPAPOX IH/L jest materiatem o
duzej odpornosci chemicznej . Po utwardzeniu materiat
jest obojetny dla organizmu .

Dane techniczne

Baza materiatowa bezrozpuszczalnikowa
, dwukomponentowa
zywica epoksydowa

o niskiej lepkosci.

Wyglad jasnozotta
przezroczysta
ciecz.

Lepkosé okoto 270 mPas

Gestos¢ (w temp. 20 stopni Celsjusza)

Komponent 1 1,08 kg/dm?

Komponent 2 0,97 kg/dm3

Mieszanina 1,07 kg/dmg

Proporcje mieszania:

Komponent 1 |Komponent 2

Wagowo

3 1
Objetosciowo

2,44 1

Zuzycie materiatu 0,8 -0,9 x zuzycie
linearne (w zaleznosci

od grubosci i gestosci)

Czas zdjecia szalunku okoto 20 minut (przy
80 stopniach

Celsjusza)

Czas obrdébki:
okoto 60 minut przy 20 Stopniach Celsjusza i iloSci
materiatu 1 kg

Gestos¢ mieszaniny : 1,15 g/cm3

Czas obrébki dla wehtaniania i montazu rekawa
wewnetrznego (przy naprawach kanalizacii):

Okoto 50-100 minut przy 20 stopniach Celsjusza (Przy
wzroscie temp. o 10 stopni Celsjusza podane czasy
skracaja sie dwukrotnie , przy obnizeniu temp. o 10 stopni
Celsjusza wydtuzajg sie dwukrotnie.

Minimalna temperatura aplikacji : 5 stopni Celsjusza

Czas twardniecia (bez doptywu powietrza z zewnatrz)
okoto 21-21 godzin przy 20

stopniach Celsjusza , okoto 40-42 godzin przy 10
stopniach Celsjusza.

W przypadku ciggtego doprowadzania ciepta : okoto
20 minut przy 80 stopniach Celsjusza.

Odpornosé na odrywanie : wiecej niz 70 N/mm2
Odpornosé na zginanie : wiecej niz 40 N/mm?2
Odpornosé na Scinanie : 30 N/mm2
Rozciggalnos¢ : wiecej niz 1,5 %

Przyczepnos¢ do betonu przy zmiennym potozeniu :
wystepuje zlamanie betonu

Sposéb sktadowania : przechowywac w suchym
miejscu , chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promie-
ni stonecznych , minimalna temp. sktadowania 10 stopni
Celsjusza

Okres przechowywania : 1 rok w zamknietych
hobokach

Sposdb dostawy : w pojemnikach 10 kg , 20 kg i 250 kg.
Karty techniczne nie zawierajg zadnych danych doty-
czgcych odpowiedzialnosci za ewentualne szkody. W
przypadku gdyby taka odpowiedzialno$¢ miata mie¢
miejsce jest ona ograniczona do wartosci

zastosowanych materiatow. Powyzsza karta techniczna
uniewaznia wszelkie poprzednie wydawnictwa dotyczgce
powyzszego produktu. Informacije wykraczajgce poza
zakres niniejszej karty technicznej wymagajg
potwierdzenia w formie pisemnej



IPAPOX IH/L

Materiat iniekcyjny i do tworzenia zapraw oraz do sklejania rys , tworzenia wysokiej

wytrzymatosci jastrychéw i zapraw.

Zalecenia dotyczgce obrébki:

Zywica (komponent 1) i utwardzacz (komponent 2)
nalezy zmiesza¢ uzywajgc mieszadta

elektrycznego az do uzyskania mieszanki
homogenicznej. Proporcja sktadnikéw jak w karcie
technicznej.

Do uszczelnienia suchych i mokrych rys oraz naprawy
ubytkéw proponujemy nastepujgcy przebieg prac.

- okreslenie biegu rys iich zaznaczenie . Wykonanie
odwiertow (naprzemienne -wiertto Srednicy 12 mm) tak
aby rysy byly przebite mozliwie w potowie grubosci
muru. Zalecany odstep miedzy otworami — 15-20 cm.
- Przedmuchanie otwordw sprezonym powietrzem .

- Rysy o rozwartosci powyzej 0,3 mm nalezy zamknaé
przy pomocy materiatu IPATOP SM lub IPA
Zementspachtel. (mozliwe jest réwniez zastosowanie
szpachli przygotowanej na bazie zywicy epoksydowe)).
- Wprowadzenie do otwordéw pakerdw IPA o $rednicy
12 mm.

- Wkrecenie pakerdw IPA . Na skrajnie cofnigty
zaworek zakrecamy zaworek zwrotny i rozpoczynamy
podawanie pod cisnieniem uprzednio przygotowany
materiat IPAPOX IH/L. Podajemy zywice do momentu
kiedy nastgpi jej widoczny wyptyw wyzej potozonym
otworem.

- Wkreci¢ zawdr zwrotny na wyzsze cisnienie za
pomocg ktdérego bedzie kontynuowana iniekcja.

Po przejsciu wszystkich otwordw nalezy wréci¢ do
pierwszego i kolejno kolejno doiniekowac wszystkie
pakery.

Prace iniekcyjne nalezy zakonczy¢ usuwajac pakery i
zaszpachlowujgc otwory po nich.

Wyptywajacg z wyzej potozonego otworu zywice nalezy
natychmiast usung¢.

Po zwigzaniu zywicy ( po ok. 12 godzinach) nalezy
usunac pakery i zaszpachlowa¢ starannie

Pozostate po nich otwory.

Wskazéwka:

Przy pomocy systeméw iniekcyjnych firmy IPA mozna
rozwigza¢ wiele problemow technicznych
wystepujacych na budowach. Nalezy zwracac jednak
uwage na odpowiedni dobdr materiatdw dostosowany
do kazdego indywidualnego przypadku. Podczas prac
nalezy przestrzega¢ przepisy bezpieczenstwa. Prace
nalezy wykonywac bedac wyposazony w rekawice i
okulary ochronne. Nalezy unika¢ kontaktu w/w
materiatu ze skoérg. W przypadku

watpliwosci prosimy o kontakt z doradztwem
technicznym naszej firmy.

Powtoki , szpachle , jastrychy.

Podtoze musi by¢ dobrze przyczepne , czyste ,
pozbawione kurzu , oleju , ttuszczéw ,

posiada¢ odpowiednig wytrzymatos¢ na obcigzenia. Na
tak przygotowane podtoze

naktadamy warstwe gruntujgcg z materiatu IPAPOX VA
(zuzycie materiatu okoto

300 g/m2) Po uptynieciu czasu niezbednego do
odpowietrzenia - minimum 6-8 godzin

(w 20 stopniach Celsjusza).Na jeszcze lepka powierzchnie
gruntu nakfadamy warstwe

wiasciwg z materiatu IPAPOX IH/L

IPAPOX IH/L moze stuzy¢ do tworzenia samorozlewnej
szpachli. Nalezy w tym celu

Miesza¢ zywice z kruszywem kwarcowym w proporcjach
do 1:2,5. Do tworzenia jastrychow

nalezy uzywac zywicy IPAPOX IH/L zmieszanej z piaskiem
kwarcowym i odpowiednigj

granulacji i krzywej przesiewu w proporcjach do 1:6.
Powierzchnie narazone na wptyw wody nalezy
zabezpieczy¢ stosujgc warstwy impregnacyjne.

Wskazdéwki.

Karty techniczne nie zawierajg zadnych danych
dotyczacych odpowiedzialnosci za ewentualne szkody. W
przypadku gdyby taka odpowiedzialno$¢ miata mie¢
miejsce jest ona ograniczona do wartosci zastosowanych
materiatdow. Powyzsza karta techniczna uniewaznia
wszelkie poprzednie wydawnictwa dotyczace
powyzszego produktu. Informacje wykraczajgce poza
zakres niniejszej karty technicznej wymagajg
potwierdzenia w formie pisemnej.



IPAPOX IH/L

Materiat iniekcyjny i do tworzenia zapraw oraz do sklejania rys , tworzenia wysokiej
wytrzymatosci jastrychéw i zapraw.

Uwaga : czyszczacego IPAPOX-Reiniger.

W przypadku dokonywania napraw wigkszych ubytkéw Warunki bezpieczenstwa :

(ponad 500 cm3 objetosci) Komponent 1 IPAPOXU IH/L jest materiatem agresywnym
pojawia sie zagrozenie samoczynnego nagrzania sie dla srodowiska. Komponent

materiatu. Dlatego w takim przypadku nalezy uzywac¢ 2 IPAPOXU IH/L ma witasnosci draznigce. Blizsze dane
materiatu IPAPOX IH/L zmieszanego z wypetniaczem. zawarte sg w instrukcji bezpieczenstwa. Nalezy
Wszystkie materiaty zabezpieczy¢ skére kremem ochronnym. Krople ktore
budowane na bazie IPAPOXU IH/L musza do czasu zetknety

catkowitego utwardzenia (nastepuje po sie z ciatem nalezy usuna¢ wyptukujgc materiat duzg

7 dniach ) by¢ chronione przed wptywem wilgoci iloscig wody.

szczegdlnie opaddow atmosferycznych. Po zabiegu nalezy uda¢ sie do lekarza na kontrole.

Czyszczenia narzedzi dokonuije sie przy uzyciu srodka

Srednica Obje-tosc Grubosé w mm
3 4 5 6 7 8 9 10

100 0,29 0,86 1,14 1,43
125 0,36 1,07 1,43 1,78 2,14
150 0,43 1,28 1,71 2,14 2,57 3,00
200 0,57 1,71 2,28 2,85 3,43 4,00 4,57
250 0,71 2,14 2,85 3,57 4,28 5,00 5,71 6,42
300 0,86 2,57 3,43 4,28 5,14 5,99 6,85 7,71 8,56
350 1,00 3,00 4,00 5,00 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99
400 1,14 3,43 4,57 5,71 6,85 7,99 9,13 10,28 11,42
450 1,28 3,85 514 6,42 7,71 8,99 10,28 | 11,56 | 12,85
500 1,43 4,28 5,71 7,14 8,56 9,99 11,42 12,85 14,27
600 1,71 514 6,85 8,56 10,28 11,99 13,70 15,41 17,13
700 2,00 9,99 11,99 | 13,99 | 1599 | 17,98 | 19,98

IPAPOX IH/L jest materiatem przydatnym w procesie utwardzania na chtodno.
Zestawienie czaséw utwardzania ponizej:

Czas utwardzania (czas utwardzenia nasyconego i zamontowanego filcowego
Temperatura . .
rekawa wewngtrznego- laminat do naprawy rurociggdw).
0C 96 h
5C 72h
10C 48 h
15C 36h
20C 24 h
25C 18h
30C 12h
40C 6h
50C 3h
60 C 80 min
70C 40 min
80C 20 min

Wersja 2302

Nasze ustne i pisemne zalecenia co do technicznych zastosowan preparatu, ktére podajemy na uzytek kupujacego lub wykonawcy, oparte sg na naszym do$wiadczeniu i gtebokiej wiedzy, odpowiadajgcej
aktualnemu stanowi nauki i praktyki. Zalecenia te nie sg jednak wiazace, takze w odniesieniu do prawnych o0séb trzecich i zagranicznych przepiséw prawnych i nie tworzg umownego stosunku prawnego,
ani tez wynikajacych z umowy zobowigzan ubocznych. Nie zwalniajg one kupujacego z obowigzku sprawdzenia — na wtasng odpowiedzialno$¢ — przydatnosci naszych produktéw do przewidywanego
zastosowania Powyzsza informacja techniczna traci swa waznos¢ po ukazaniu sie nowego wydania karty informacyjnej przedmiotowego produktu

IPA Bauchemische Produkte GmbH

Werk: Riedhof 5 — 82544 Egling — Tel. 08171-7031 — Fax 08171-7088 — E-mail: info@IPA.de

Internet: www.ipa.de oder www.ipanex.de



http://www.ipa.de/
http://www.ipanex.de/

