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IPAPOX FB  
Zaprawa EP do sporządzania wysoce wytrzymałych na ścieranie i działanie chemikaliów 
grubych powłok żywicznych 
 
 
Opis produktu :  
IPAPOX FB bezrozpuszczalnikową, wypełnioną, 
niskowiskozową, 2-składnikową żywicą epoksydową. 
 
Obszar zastosowań : 
Do wytwarzania wysoce odpornych na ścieranie i działanie 
chemikaliów grubych powłok i wyłożeń żywicznych; do 
obiektów typu hale magazynowe, balkony, zbiorniki i 
wanny ociekowe, etc. ; do wytrzymałych na ścieranie 
uszczelnień powierzchni garażowych, tarasów, 
odbojników mostowych itp.  
 
Sposób działania/Właściwości : 
Po utwardzeniu się tworzy IPAPOX FB zamkniętą gładź o 
wysokiej wytrzymałości mechanicznej i 
chemoodporności.Specjalna formuła IPAPOX FB czyni 
zbędnym zabieg ryglujący. Zależnie od stawianych 
wymagań, nawierzchnia może być w końcowym 
fragmencie prac posypana suszonym piecowo piaskiem 
kwarcowym. 
 
Materiał bazowy:  
Bezrozpuszczalnikowa, wypełniona, średniowiskozowa, 2-
komponentowa żywica epoksydowa. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Dane techniczne 
 

Wygląd Kolory standartowe: : beż (ca. RAL 
1001), jasnozielony (ca. RAL 6002), 
oliwkowy (ca. RAL 6003), 
ciemnoszary ( RAL 7023), jasnoszary 
lub wg życzenia (RAL) 

Gęstość (20°C)                 składnik I                1,53 kg/l 
składnik II               1,0  kg/l 
Mieszanina            1,45 kg/ltr. 

Proporcja       
mieszania 
Części wag. 
Części obj. 

Składnik I Składnik II 
 
       4                           1 
      2,7       1 

Zużycie 1,5 kg/m²/mm 

Czas na obróbkę 
mieszaniny            

ok. 60 minut 20°C i ilośći 1 kg 
mieszaniny 

Utwardzanie się 
 

wrażliwa na deszcz ok. 6 godz; ruch 
pieszy po 12 godz.; twardość 
ostateczna po dniach 

Struktura podłoża wilgotność na gł. do 30 mm nie 
większa niż 4 % 

Wytrzymałość na 
nacisk      

70 N/mm² 

Wytrzymałość na 
zginanie 

40 N/mm² 

Forma dostawy  10 kg kombi puszka stalowa 

Warunki          
magazynowania 

w suchym; chronić przed 
bezpośrednim działaniem promieni 
słonecznych, 1 rok w nienaruszonym 
opakowaniu fabrycznym 

 

 
 



 

Nasze ustne i pisemne zalecenia co do technicznych zastosowań preparatu, które podajemy na użytek kupującego lub wykonawcy, oparte są na naszym doświadczeniu i głębokiej wiedzy, 

odpowiadającej aktualnemu stanowi nauki i praktyki. Zalecenia te nie są jednak wiążące, także w odniesieniu do prawnych osób trzecich i zagranicznych przepisów prawnych i nie tworzą 

umownego stosunku prawnego, ani też wynikających z umowy zobowiązań ubocznych. Nie zwalniają one kupującego z obowiązku sprawdzenia — na własną odpowiedzialność — 

przydatności naszych produktów do przewidywanego zastosowania Powyższa informacja techniczna traci swą ważność po ukazaniu się nowego wydania karty informacyjnej przedmiotowego 

produktu 
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Werk: Riedhof 5 – 82544 Egling – Tel. 08171-7031 – Fax 08171-7088 – E-mail: info@IPA.de 
Internet: www.ipa.de oder www.ipanex.de 

IPAPOX FB  
Zaprawa EP do sporządzania wysoce wytrzymałych na ścieranie i działanie chemikaliów 
grubych powłok żywicznych 
 
 
 
Sposób obróbki : 
Podłoże musi być mocne, czyste, wolne od kurzu, olejów i 
tłuszczy. Stare resztki farb muszą być całkowicie usunięte. 
Rysy, nierówności i dziury mogą być usunięte przez 
wyszpachlowanie za pomocą IPAPOX B/DB + piasek 
kwarcowy. Na tak przygotowanym podłożu wykonuje się 
gruntowanie, używając IPAPOX B/DB ( zużycie ok. 300 g/m² ) 
lub IPANOL IH ( zużycie ok. 300g/m² ). 
Komponent I należy intensywnie zamieszać, aby 
równomiernie rozdzielić wypełnieniei i pigmenty, które mogły 
się rozdzielić w przechowywaniu. Komponenty I i II należy 
wymieszać ze sobą za pomocą wolno pracującego mieszadła 
do jednorodnej masy. Na zagruntowaną powierzchnię po ok. 
8 godzinach odpowietrzania gruntu i jeszcze przy jego klejącej 
się konsystencji, wylewa się IPAPOX FB i rozdziela za pomocą 
szpachli zębatej lub gładkiej. Na końcu odpowietrza się 
wylaną masę walcem kolczastym. W przypadku powłok 
antypoślizgowych posypuje się pierwszą warstwę obficie 
korundem bądź piaskiem kwarcowym. Nadmiar posypki jest 
usuwany po utwardzeniu się żywicy. Dla lepszego związania 
posypki zaleca się ryglowanie z IPAPOX FB. Czyszczenie 
narzędzi i urządzeń następuje z pomocą IPAPOX-Reiniger. 
 
Zalecenia bezpieczeństwa : 
Oba komponenty IPAPOX FB są żrące ! Muszą być 
przestrzegane środki bezpieczeństwa w obchodzeniu się z 
takimi substancjami. Praca w rękawicach i okularach 
ochronnych to minimum wymagań. Unikać kontaktów skóry z 
tym materiałem. Dla lepszej ochrony rąk zalecane jest 
pokrycie ich przed pracą specjalnym kremem. W przypadku 
dostania się produktu do oka, natychmiast obficie przepłukać 
oko wodą, a następnie zwrócić się jak najszybciej o pomoc do 
lekarza. 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
Wersja 2208 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Amoniak 10 % + 

Benzyny + 

Płyn hamulcowy + 

Podchloryn sodowy 1:1 + 

Olej napędowy + 

Kwas octowy do 5 % + 

Etanol 0 

Olej opałowy + 

Olej hydrauliczny + 

Izopropanol 0 

Ług potasowy do 10 % + 

Kwas mlekowy do 5 % + 

Ropa naftowa + 

Kwas fosforowy do 10 % + 

Kwas sony do 10 % + 

Ług mydlany + 

Kwas siarkowy do 20 % + 

Olej silnikowy + 

Roztwór soli zimowego utrzymania dróg + 

Ksylen + 

  

  

Znaczenie symboli :  

+ = wytrzymały  

0 = krótkotrwale wytrzymały  

 =  niewytrzymały   

  

http://www.ipa.de/
http://www.ipanex.de/

